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 ثِ ًبم خدا

 سبسهبى هلی استبًدارد ايزاى ثب آضٌبيی

 ٍ تحم٘مات استاًساضز هؤسسٔ همطضات ٍ لَاً٘ي اغلاح لاًَى 3هازٓ ٗه تٌس هَخة تِ اٗطاى غٌؼتٖ تحم٘مات ٍ استاًساضز هؤسسٔ

استاًساضزّإ هلٖ )ضسوٖ(  ًطط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، ٍظ٘فِ وِ است وطَض ضسوٖ هطخغ تٌْا 1371 هاُ تْوي هػَب اٗطاى، غٌؼتٖ

 .زاضز ػْسُ تِ ضا اٗطاى

تِ  29/6/90ػس ٍ پٌداُ ٍ زٍه٘ي خلسِ ضَضإ ػالٖ ازاضٕ هَضخ هَسسِ استاًساضز ٍ تحم٘مات غٌؼتٖ اٗطاى تِ هَخة ٗى ًام

 خْت  اخطا اتلاؽ ضسُ است . 24/7/90هَضخ  35838/206ساظهاى هلٖ استاًساضز اٗطاى تغ٘٘ط ٍ عٖ ًاهِ ضواضُ 

سسات هؤ ٍ هطاوع ًظطاى غاحة واضضٌاساى ساظهاى ، اظ هطوة فٌٖ ّإ وو٘سَ٘ى زض هرتلف ّإ حَظُ زض استاًساضز تسٍٗي

تَل٘سٕ،  تِ ضطاٗظ تَخِ تا ٍ هلٖ هػالح تا ّوگام ٍوَضطٖ ضَز هٖ اًدام هطتثظ ٍ آگاُ التػازٕ ٍ تَل٘سٕ پژٍّطٖ، ػلوٖ،

 ٍ وٌٌسگاى، غازضوٌٌسگاىهػطف تَل٘سوٌٌسگاى، ضاهل ًفغ، ٍ حك غاحثاى هٌػفأً ٍ آگاّاًِ هطاضوت اظ وِ است تداضٕ ٍ فٌاٍضٕ

 هلٖ ًَٗس استاًساضزّإ پ٘ص  .ضَز هٖ حاغل زٍلتٖ غ٘ط ٍ زٍلتٖ ّإ ساظهاى ًْازّا، ترػػٖ، ٍ ػلوٖ هطاوع وٌٌسگاى، ٍاضز

 پ٘طٌْازّا ٍ ًظطّا اظ زضٗافت پس ٍ ضَزهٖ اضسال هطتَط فٌٖ ّإ وو٘سَ٘ى اػضإ ٍ ًفغ شٕ هطاخغ تِ ًظطذَاّٖ تطإ اٗطاى

 .ضَز هٖ هٌتطط ٍ اٗطاى چاج هلٖ )ضسوٖ( ستاًساضزا ػٌَاى تِ تػَٗة غَضت زض ٍ عطح ضضتِ آى تا هطتثظ هلٖ وو٘تٔ زض

وٌٌس  هٖ تِْ٘ ضسُ تؼ٘٘ي ضَاتظ ضػاٗت تا ً٘ع غلاح شٕ ٍ هٌس ػلالِ ّإ ساظهاى ٍ هؤسسات وِ استاًساضزّاٖٗ ًَٗس پ٘ص

، تسٗي تطت٘ة   .ضَز هٖ هٌتطط ٍ چاج اٗطاى هلٖ استاًساضز ػٌَاى تِ تػَٗة ، زضغَضت ٍ تطضسٖ ٍ عطح هلٖ زضوو٘تٔ

 هلٖ استاًساضز وو٘تٔ زض ٍ تسٍٗي 5 ضواضٓ اٗطاى هلٖ استاًساضز زض ضسُ ًَضتِ هفاز اساس تط وِ ضًَس هٖ تلمٖ هلٖ استاًساضزّاٖٗ

 .تاضس ضس٘سُ تػَٗة تِ زّسهٖ ساظهاى هلٖ استاًساضز اٗطاى تطى٘ل هطتَط وِ

(ISO)اضز استاًس الوللٖ ت٘ي ساظهاى اغلٖ اػضإ اظ اٗطاى ساظهاى هلٖ استاًساضز
2الوللٖ الىتطٍتىٌ٘ه  ت٘ي ،وو٘سَ٘ى 1

(IEC) ٍ 

3 لاًًَٖ ضٌاسٖ اًساظُ الوللٖ ت٘ي ساظهاى
(OIML) 4ضاتظ تٌْا تِ ػٌَاى ٍ است

 وسوس غصاٖٗ  وو٘سَ٘ى 
5
(CAC)وطَض زض 

پ٘ططفت  آذطٗي اظ وطَض ، ذاظ ّإ ً٘اظهٌسٕ ٍ ولٖ ضطاٗظ تِ تَخِ ضوي اٗطاى هلٖ استاًساضزّإ تسٍٗي زض .وٌس  هٖ فؼال٘ت

 .ضَزهٖ گ٘طٕتْطُ الوللٖ ت٘ي استاًساضزّإ ٍ خْاى غٌؼتٖ ٍ فٌٖ ػلوٖ ، ّإ

 ٍ سلاهت وٌٌسگاى ، حفظ هػطف اظ حواٗت تطإ لاًَى ، زض ضسُ تٌٖ٘ پ٘ص هَاظٗي ضػاٗت تا تَاًس ساظهاى هلٖ استاًساضز اٗطاى هٖ

 اظ اخطإ تؼضٖ التػازٕ ، ٍ هح٘غٖ ظٗست هلاحظات ٍ هحػَلات و٘ف٘ت اظ اعوٌ٘اى حػَل ػوَهٖ ، ٍ فطزٕ اٗوٌٖ

ًواٗس.  استاًساضز، اخثاضٕ ػالٖ ضَضإ تػَٗة ات ٍاضزاتٖ، اللام ٗا /ٍ وطَض زاذل تَل٘سٕ هحػَلات تطإ ضا اٗطاى هلٖ استاًساضزّإ

 آى تٌسٍٕ زضخِ غازضاتٖ ّإوالا استاًساضز اخطإ وطَض ، هحػَلات تطإ الوللٖ ت٘ي تاظاضّإ حفظ هٌظَض تِ تَاًس هٖ ساظهاى 

 هطاٍضُ ، زض ظهٌ٘ٔ فؼال هؤسسات ٍ ساظهاى ّا ذسهات اظ وٌٌسگاى استفازُ تِ ترط٘سى اعوٌ٘اى تطإ ّوچٌ٘ي ًواٗس . اخثاضٕ ضا

 ٍ هطاوع ّا آظهاٗطگاُ هح٘غٖ ،ظٗست هسٗطٗت ٍ و٘ف٘ت هسٗطٗت ّإ س٘ستن غسٍض گَاّٖ ٍ هو٘عٕ تاظضسٖ ، آهَظش ،

 ًظام ضَاتظ اساس تط ضا هؤسسات ٍ ّا ساظهاى گًَِ اٗي ساظهاى هلٖ استاًساضز اٗطاى سٌدص ، ٍساٗل ) ٍاسٌدٖ ( وال٘ثطاسَ٘ى

 آى ّا ػولىطز تط ٍ اػغا ّا آى تِ غلاح٘ت تأٗ٘س گَاٌّ٘اهٔ لاظم ، ضطاٗظ احطاظ غَضت زض ٍ وٌس هٖ اضظٗاتٖ اٗطاى تأٗ٘س غلاح٘ت

 اًدام ٍ گطاًثْا فلعات ػ٘اض تؼ٘٘ي سٌدص ، ٍساٗل وال٘ثطاسَ٘ى ) ٍاسٌدٖ ( ٗىاّا ، لٖالول ت٘ي زستگاُ تطٍٗح .وٌس  ًظاضت هٖ

 است ساظهاى اٗي ٍظاٗف زٗگط اظ اٗطاى هلٖ استاًساضزّإ سغح اضتمإ تطإ تحم٘مات واضتطزٕ
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 کويسيَى فٌی تدٍيي استبًدارد

 در يٌوبتيـكس ـزٍيگزاً اس اسـتفبدُ ثـب گزاًـزٍي ضـبخص هحبسـجِ - ًفتی ّبيفزآٍردُ"

 "آييي کبر   -C˚ 40   ٍC˚ 100دهبي

 )تجديد ًظز سَم(

 

 سوت ٍ/ يب ًوبيٌدگی رئيس: 

 ًظطٕ، س٘و٘ي

 )زوتطإ ض٘وٖ(

 

 ّ٘ات ػلوٖ زاًطگاُ آظاز اسلاهٖ

  دثيز:

 ًدفٖ، ظٌٗة

 )فَق ل٘ساًس ض٘وٖ(

 

 واضضٌاس ضطوت پطض٘ا پژٍّص ضطٗف
 

  ()اساهٖ تِ تطت٘ة حطٍف الفثا اعضبء:

 اتطاّ٘ن ً٘ا، هٌ٘ا

 )ل٘ساًس ف٘عٗه(

 واضضٌاس ضطوت زاًص پ٘ططٍ اوس٘ي

  

 احوسٕ، ّسٕ

 )فَق ل٘ساًس هٌْسسٖ ض٘وٖ(

 

 

 پَظش، سداز

 )فَق ل٘ساًس ض٘وٖ(

 

 خَلاتاف، الْام

 )فَق ل٘ساًس ض٘وٖ(

ٍ استاًساضز  ّإ غٌؼتٖ واضضٌاس سطٍٗس

ّإ  فطاٍضزُ ضطوت هلٖ پرص هحػَلات

 ظًفتٖ هٌغمِ اَّا

 

 هسٗط وٌتطل و٘فٖ ضطوت ًفت پاساضگاز

 

 

 واضضٌاس

  

 چطم ظازُ، هْطًاظ

 )فَق ل٘ساًس ض٘وٖ(

هسٗط وٌتطل و٘فٖ ضطوت غٌاٗغ ضثٌن 

 ذَظستاى

  

 حاتوٖ، اه٘ط

 )زوتطإ ض٘وٖ(

 

 زاضم، ًس٘ن

 هٌْسسٖ ض٘وٖ()ل٘ساًس 

 واضضٌاس ضطوت هلٖ حفاضٕ

 

 

 ٗطگاُ ضطوت ًفت پاساضگازواضضٌاس آظها

 



 د

 

 

 زاٖٗ، هٌ٘ا

 )فَق ل٘ساًس ض٘وٖ(

 

واضضٌاس ازاضُ ول استاًساضز استاى 

 ذَظستاى

 

 زضٗاتط، افساًِ

 )فَق ل٘ساًس ض٘وٖ(

 

 زّسضتٖ ظازُ، الْام

 )ل٘ساًس ض٘وٖ(

 

 ضضاٖٗ ًژاز، ضاهص

 )فَق ل٘ساًس ض٘وٖ(

 

 اوثط، ضٗحاًٖ ظازُ

 ل٘ساًس ض٘وٖ()

 

سطپطست ٍ هسٗط فٌٖ آظهاٗطگاُ پتطٍض٘وٖ 

 ضْ٘س تٌسگَٗاى

 

 واضضٌاس اضضس ضطوت هلٖ حفاضٕ 

 

 

 واضضٌاس اضضس هطوع تحم٘مات زاًطىسُ ًفت

 

 

 واضضٌاس اضضس آظهاٗطگاُ پتطٍض٘وٖ هاضٍى

 

 ظَْضٕ فط، ػل٘طضا

 )فَق ل٘ساًس هٌْسسٖ ض٘وٖ(

 

ّإ ضطوت  ضٗ٘س ٍاحس هٌْسسٖ فطاٍضزُ

 ّإ ًفتٖ هٌغمِ اَّاظ هلٖ پرص فطاٍضزُ

  

 فتاحٖ ً٘ا، هٌْاظ

 اًس ض٘وٖ()فَق ل٘س

واضضٌاس ازاضُ ول استاًساضز استاى 

 ذَظستاى

  

 ًظطٕ ضّثطٕ، هطخاى

 )فَق ل٘ساًس ض٘وٖ(

 

 ًمسٕ، تٌ٘ا

 )فَق ل٘ساًس ض٘وٖ(

 واضضٌاس

 

 

 واضضٌاس ضطوت ظضگستط ضٍتٌ٘ا

  

 

 

 

 

 

 



 ه

 

 فْزست هٌدرجبت

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 عٌَاى
 

 صفحِ

 ب آضٌاٖٗ تا ساظهاى هلٖ استاًساضز اٗطاى

 ج اًساضزاست تسٍٗي فٌٖ وو٘سَ٘ى

 ٍ پ٘ص گفتاض

 ظ همسهِ

 1 زّسف ٍ زاهٌِ واضتط 1

 1 هطاخغ العاهٖ 2

  2 اغغلاحات ٍ تؼاضٗف 3

 2 آظهَى            ضٍش اًدام 4

 5 گعاضش آظهَى 5

ٖ پَ٘ست الف )ا ٕ     (علاػاات زض زهاّاإ   ساٌ٘وات٘ه ّاإ  هحاساثات ضااذع گطاًاطٍٕ اظ گطاًاطٍ

 غ٘طاستاًساضز
 ّإ هحاسثاتٖساٗط ضٍش پَ٘ست ب )اعلاػاتٖ( 
 زلت ضاذع گطاًطٍٕ پَ٘ست ج )اعلاػاتٖ( 

 

         

7 

8 

10 



 و

 

 پيص گفتبر

 

زهإ       زض ٌ٘وات٘اهس گطاًاطٍٕ اظ اساتفازُ تاا گطاًاطٍٕ ضااذع هحاساثِ - ًفتٖ ّإفطآٍضزُ " استاًساضز

C˚ 40   ٍC˚ 100- ّٕاطٌْاز٘استاًساضز تط اساس پ يٗضس. ا يٗتسٍ 1347 تاض زض سال يً٘رست  " آٗ٘ي واض 

 سٗتاض هَضز تدس سَه٘ي ٕهطتَط تطا ّإَى٘س٘وو سٍٗ٘ تاتَسظ ضطوت پطض٘ا پژٍّص ضطٗف  ٍٖ تطضس سُ٘ضس

 ةٗتػَ 4/12/1393ّإ ًفتٖ هَضخ  زض چْل ٍ ًْو٘ي اخلاس وو٘تِ هلٖ استاًساضز فطاٍضزًُظط لطاض گطفت ٍ 

 ماتٍ٘ همطضات هَسسِ استاًساضز ٍ تحم ي٘لاًَى اغلاح لَاً 3هازُ  هٗاستٌاز تٌس  استاًساضز تِ يٗا ٌهٗضس. ا

 ضَز.  ٖهٌتطط ه طاىٗا ٖتِ ػٌَاى استاًساضز هل 1371هػَب تْوي هاُ، طاى،ٗا ٖغٌؼت

ػلَم ٍ ذسهات،  غ،ٗغٌا ٌٔ٘زض ظه ٍٖ خْاً ٖهل ّٕا ططفت٘تا تحَلات ٍ پ ٍٖ ّواٌّگ ٖحفظ ّوگاه ٕتطا

 يٗا ل٘اغلاح ٍ تىو ٕوِ تطا ٕطٌْازً٘ظط ذَاّس ضس ٍ ّط پ سٗزض هَالغ لعٍم تدس طاىٗا ٖهل ٕاستاًساضزّا

 سٗتا ي،ٗهطتَط هَضز تَخِ لطاض ذَاّس گطفت . تٌاتطا ٖفٌ َى٘سً٘ظط زض وو سٗاستاًساضزّا اضائِ ضَز، ٌّگام تدس

 استفازُ وطز.  ٖهل ٕاستاًساضزّا سًظطٗتدس يّٗوَاضُ اظ آذط

 

 است. 1386: سال 195ضواضُ  طاىٗا ٖاستاًساضز هل يٗگعٗخا استاًساضز يٗا

 

 است: ظٗط ضطح تِ گطفتِ لطاض استفازُ هَضز استاًساضز اٗي تْ٘ٔ تطإ وِ هٌثغ ٍ هاذصٕ
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 هقدهِ

ٌ٘وات٘ه تطحسة س اذع گطاًطٍٕ تِ عَض گستطزُ استفازُ ضسُ ٍ ه٘عاًٖ پصٗطفتِ ضسُ اظ تغ٘٘طات گطٍاًطٍٕض

 تاضس.هٖ C˚40   ٍC˚100تغ٘٘طات زهإ فطآٍضزُ ًفتٖ ت٘ي 

 ٌ٘وات٘هسزّس وِ تا افعاٗص زها، واّص گطاًطٍٕ ّط چِ ضاذع گطاًطٍٕ ت٘طتط تاضس، ًطاى هٖ

 تط ه٘ثاضس.ضٍاى وٌٌسُ ون

 ٌ٘وات٘ه تِ زها ضا ًطاى هٖ زّس. ساذع گطاًطٍٕ ػسزٕ هفطز است وِ ٍاتستگٖ گطاًطٍٕ ض

ّإ پاِٗ تطإ اّساف تطلطاضٕ العاهات آظهَى هَتَض زض ضاذع گطاًطٍٕ گاّٖ اٍلات تطإ هطرع وطزى ضٍغي

 ضٍز.ّإ واضاٖٗ ضٍغي هَتَض تِ واض هٖتٌسٕهَضز زستِ
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يٌوبتيـك سحبسـجِ ضـبخص گزاًـزٍي ثـب اسـتفبدُ اس گزاًـزٍي ه -ّبي ًفتی فزآٍردُ

 آييي کبر -C˚ 40   ٍC˚ 100دهبي در

در ايي استبًدارد ثِ توبم هَارد ايوٌی هزتجط ثب کبرثزد آى اضبرُ ًطدُ است. در صَرت ٍجَد چٌيي هَاردي،   -ّطدار

  .ثبضدل اس استفبدُ ثِ عْدُ کبرثز هیهسئَليت ثزقزاري ايوٌی،  سلاهتی ٍ تعييي حدٍد قَاًيي کبرثزي قج

 ّدف ٍ داهٌِ کبرثزد        1

ّإ    ضٍغي ّإ ًفتٖ ًظ٘طهحاسثِ ضاذع گطاًطٍٕ فطآٍضزُّاٖٗ تطإ ّسف اظ تسٍٗي اٗي استاًساضز تؼ٘٘ي ضٍش

 تاضس. هٖ C˚40   ٍC˚100ٌ٘وات٘ه آًْا زض زهإ سّإ ّإ هطتَعِ تا استفازُ اظ گطاًطٍٕضٍاى وٌٌسُ ٍ فطآٍضزُ

        تؼ٘٘ي ضسُ زض زهاّإ سٌ٘وات٘هّإ تا استفازُ اظ گطاًطٍٕ VIًتاٗح تِ زست آهسُ اظ هحاسثِ  -ٗازآٍضٕ

C˚40   ٍC˚100  ٍالؼا تا همازٗط تِ زست آهسُ اظس٘ستنVI ٍٕزض زهاّإ  سٌ٘وات٘هّإ ساتك )تؼ٘٘ي گطاًط

C˚ 78/37  ٍC˚ 89/98ٖتاضس.( ٗىساى ه 

mmتط اظ ون C˚ 100 ٌ٘وات٘ه آًْا زض زهإسّإ ًفتٖ وِ گطاًطٍٕ ًساضز تطإ فطآٍضزُاٗي استا
2
/s 0/2  ،است

mmت٘ي  سٌ٘وات٘هّإ ّإ ًفتٖ تا گطاًطٍٕاٗي استاًساضز تطإ فطآٍضزُ 1واضتطز ًساضز. خسٍل 
2
/s 2      ٍ 

mm
2
/s 70  ٕزض زهاC˚ 100 ّٖإ ًفتٖ تازض هَضز فطآٍضزُضٍز. تطإ هحاسثِ ضاذع گطاًطٍٕ تِ واض ه 

mmتط اظ  ت٘ص سٌ٘وات٘هّإ گطاًطٍٕ
2
/s 70  ٕزض زهاC˚ 100 .هؼازلاتٖ تؼ٘٘ي ضسُ است 

تَاى تا هٖ تاضٌس،زض زستطس ًوٖ C˚ 40   ٍC˚ 100ٌ٘وات٘ه زض زهاّإسّإ گطاًطٍٕ زض هَاضزٕ وِ زازُ

ساٗط زهاّا، ضاذع ّإ تِ زست آهسُ زض زازُ اظ ضٍٕ C˚40  ٍC˚100هحاسثِ گطاًطٍٕ وٌ٘وات٘ه زض زهاّإ 

زاضز ٍ تِ ػٌَاى  گطزز فمظ خٌثٔ اعلاػاتٖگطاًطٍٕ ضا ترو٘ي ظز. ضاذع گطاًطٍٕ وِ تِ اٗي ضٍش تؼ٘٘ي هٖ

 ضا تثٌ٘٘س. ASTM D 341ٍٗژگٖ ٗه فطآٍضزُ هٌاسة ً٘ست. پَ٘ست الف استاًساضز 

mmٌ٘وات٘ه تا اضخاع تِ همساض سهمازٗط گطاًطٍٕ 
2
/s 0034/1  ٕزض زهاC˚00/20 ُاًس. تطإ آب همغط تؼ٘٘ي ضس 

اًدام  8575ٍ  340ّإ هلٖ اٗطاى ضواضُ ٗه فطآٍضزُ ًفتٖ تاٗس هغاتك استاًساضزّإ سٌ٘وات٘هتؼ٘٘ي گطاًطٍٕ 

   ضَز.

 هسٌ٘واتّ٘إ گطاًطٍٕ گ٘طٕچٌاًچِ ضاذع گطاًطٍٕ هحاسثِ ضسُ تطإ ٗه ًوًَِ هؼلَم تا استفازُ اظ اًساظُ

ّإ استاًساضز گ٘طّٕإ آظهَى هرتلف، تا ٗىسٗگط زض تَافك ًثاضٌس، همازٗط هحاسثِ ضسُ اظ اًساظُهطتَط تِ ضٍش

 تاٗس پصٗطش ضَز.  340هلٖ اٗطاى ضواضُ 

cSt 1  ;mتطإ اعلاع واضتط 
2
/s 6-10 ;mm

2
/s 1 .است 

 الشاهیهزاجع         2

 ّا اضخاع زازُ ضسُ است. ي اٗي استاًساضز هلٖ اٗطاى تِ آىهساضن العاهٖ ظٗط حإٍ همطضاتٖ است وِ زض هت

 ضَز.تسٗي تطت٘ة آى همطضات خعٖٗ اظ اٗي استاًساضز هلٖ اٗطاى هحسَب هٖ



2 

 

 زض غَضتٖ وِ تِ هسضوٖ تا شوط تاضٗد اًتطاض اضخاع زازُ ضسُ تاضس، اغلاحِ٘ ّا ٍ تدسٗس ًظطّإ تؼسٕ آى 

ّا اضخاع زازُ ضسُ ت. زض هَضز هساضوٖ وِ تسٍى شوط تاضٗد اًتطاض تِ آىهَضز ًظط اٗي استاًساضز هلٖ اٗطاى ً٘س

 ّا هَضز ًظط است.ّإ تؼسٕ آىاست، ّوَاضُ آذطٗي تدسٗس ًظط ٍ اغلاحِ٘

 استفازُ اظ هطاخغ ظٗط تطإ اٗي استاًساضز العاهٖ است:

ضٍش آظهَى گطاًطٍٕ وٌ٘وات٘ه هاٗؼات ضفاف ٍ ت٘طُ  -ّإ ًفتٖفطآٍضزُ، 340استاًساضز هلٖ اٗطاى ضواضُ   2-1

 )هحاسثِ گطاًطٍٕ زٌٗاه٘ه( 

گطاًطٍٕ زٌٗاه٘ه ٍ چگالٖ هاٗؼات تَس٘لِ ٍٗسىَهتط استاتٌ٘گط ٍ ، 8575استاًساضز هلٖ اٗطاى ضواضُ  2-2

 ضٍش آظهَى -هحاسثِ گطاًطٍٕ زٌٗاه٘ه 

2-3 ASTM D 341, Practice for Viscosity-Temperature Charts for Liquid Petroleum Products 

2-4 ASTM D 695,Terminology of Cellulose and Cellulose Derivatives 

2-5 ASTM E29 Practice for Using Significant Digits in Test Data to Determine Conformance 

with Specifications 

 اصطلاحبت ٍ تعبريف 3

 تاًساضز، اغغلاحات ٍ تؼاضٗف ظٗط تِ واض ه٘طٍز:زض اٗي اس

 3-1 

 ضبخص گزاًزٍي

 وٌس.ّإ ًفتٖ ضا تا تغ٘٘طات زها هطرع هٌٖ٘وات٘ه فطآٍضزُسػسزٕ هغلك وِ تغ٘٘طات گطاًطٍٕ 

وات٘ه ٌ٘ستط تاضس گطاًطٍٕ ت٘ص ّط چِ ضاذع گطاًطٍٕ ،تاضٌس ٌ٘وات٘ه هطاتِ هٖسزض ضٍغٌْاٖٗ وِ زاضإ گطاًطٍٕ  -1يبدآٍري 

 گ٘طز.تط تحت تأث٘ط تغ٘٘طات زها لطاض هٖون

 آهسُ است. ASTM D 1695ضاذع گطاًطٍٕ ّوچٌ٘ي تا تؼطٗفٖ هتفاٍت زض استاًساضز  -2يبدآٍري 

 رٍش اًجبم آسهَى 4

ّإ هلٖ اٗطاى ضواضُ  استاًساضزّإضا هغاتك  C˚40  ٍC˚100ًوًَِ زض زهإ  سٌ٘وات٘هگطاًطٍٕ  4-1

 ت آٍضٗس.تِ زس 8575ٍ  340

 هحبسجبت 4-2

mmتط ٗا هسإٍ ون C˚100ًوًَِ زض زهإ  سٌ٘وات٘هچٌاًچِ گطاًطٍٕ  4-2-1
2
/s 70 همازٗط هتٌاظط ،L  ٍ

H  اًس ٍلٖ زاذل گستطُ فْطست ًطسُ 1گ٘طٕ ضسُ وِ زض خسٍل استرطاج وٌ٘س. همازٗط اًساظُ 1ضا اظ خسٍل

تط اظ ون سٌ٘وات٘هّإ تا گطاًطٍٕ آٍضز. تطإ ضٍغي ٗاتٖ ذغٖ تِ زستتَاى تا زضٍىّستٌس ضا هٖ 1خسٍل 

mm
2
/s 0/2  ٕزض زهاC˚100 .ضاذع گطاًطٍٕ تؼطٗف ًطسُ ٍ ًثاٗس گعاضش ضَز ، 
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mmتط اظ تعضي C˚100زض زهإ  سٌ٘وات٘هچٌاًچِ گطاًطٍٕ  4-2-2
2
/s 70  است، همازٗطL  ٍH  ضا هغاتك

 ظٗط تِ زست آٍضٗس.

(1 )      

(2     ) 

 ى :وِ زض آ

L   ٍٕزض زهإ ضٍغي  سٌ٘وات٘هگطاًطC˚40   ٕتا ضاذع گطاًطٍٕ غفط وِ زض زهاC˚100 ٍٕضاذع گطاًط ،

 ٗىساى تا ضٍغي هَضز آظهَى زاضز؛

Y   ٍٕضٍغي هَضز آظهَى زض زهإ  سٌ٘وات٘هگطاًطC˚100 ٖهتط هطتغ تطثاًِ٘؛تطحسة ه٘ل 

H   ٍٕزض زهإ ضٍغي  سٌ٘وات٘هگطاًطC˚40 ٍوِ زض زهإ  100ٕ تا ضاذع گطاًطC˚100 ٍٕضاذع گطاًط ،

 هتط هطتغ تطثاًِ٘.ٗىساى تا ضٍغي هَضز آظهَى زاضز تطحسة ه٘لٖ

 هحاسثِ وٌ٘س. 3تاضس، ضاذع گطاًطٍٕ ضٍغي ضا تا استفازُ اظ ضاتغِ  Hتط اظ تعضي Uاگط  4-2-3

 

(3) 

 وِ زض آى :

U   ٍٕضٍغي هَضز آظهَى زض زهإ  سٌ٘وات٘هگطاًطC˚40 هتط هطتغ تطثاًِ٘؛٘لٖتطحسة ه 

تطاتط   C˚40آى زض زهإ  سٌ٘وات٘هضاذع گطاًطٍٕ ضٍغٌٖ ضا وِ گطاًطٍٕ هثبلی اس هحبسجبت،  4-2-3-1

mm
2
/s 30/73  ٕزض زها ٍC˚100  تطاتطmm

2
/s 86/8 .است ضا هحاسثِ وٌ٘س 

تاضس. تا خاٗگعٌٖٗ هٖ 48/69ٍ  94/119ٗاتٖ تِ تطت٘ة تطاتط تا استفازُ اظ زضٍى 1اظ ضٍٕ خسٍل  L  ٍHهمازٗط 

:ٍ گطز وطزى ًت٘دِ تِ ًعزٗىتطٗي ػسز غح٘ح زاضٗن  3اٗي همازٗط زض ضاتغِ 



(4) 

 

(5) 


 تاضس، ضاذع گطاًطٍٕ ضٍغي ضا تا استفازُ اظ ضٍاتظ ظٗط هحاسثِ وٌ٘س. Hتط اظ وَچه Uاگط  4-2-4

 

9785.111684.0 2  YYL

21667.148353.0 2  YYL

100)]/()[(  HLULVI

43.92100)]48.694.119/()30.7394.119[(1 V

92VI
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(6) 

 وِ زض آى :

YUHN log/)log(log    (7    )  

 ٗا 

 
تطاتط   C˚40آى زض زهإ  سٌ٘وات٘هضاذع گطاًطٍٕ ضٍغٌٖ ضا وِ گطاًطٍٕ هثبلی اس هحبسجبت،  4-2-4-1

mm
2
/s 83/22  ٕزض زها ٍC˚100  تطاتطmm

2
/s 05/5 .است ضا هحاسثِ وٌ٘س 

)ٍ هحاسثِ  7ا خاٗگعٌٖٗ زض ضاتغِ تاضس. ته975/28ٖٗاتٖ، تا استفازُ اظ زضٍى 1اظ ضٍٕ خسٍل  Hهمساض 

 اضٗن :لگاضٗتوٖ( ز


(9) 

 

تِ زست  ٍ گطز وطزى آى تِ ًعزٗه تطٗي ػسز غح٘ح ضاذع گطاًطٍٕ 6سپس تا لطاض زازى همساض فَق زض هؼازلِ 

 آٗس.هٖ

 
 

 

 

 

 

 

(10) 

 

تطاتط   C˚40آى زض زهإ  سٌ٘وات٘هضاذع گطاًطٍٕ ضٍغٌٖ ضا وِ گطاًطٍٕ هثبلی اس هحبسجبت،  4-2-4-2

mm
2
/s 47/53  ٕزض زها ٍC˚100 تطاتط mm

2
/s 80/7  .است ضا هحاسثِ وٌ٘س 

 )ٍ هحاسثِ لگاضٗتوٖ( زاضٗن : 7تاضس. تا خاٗگعٌٖٗ زض ضاتغِ هٖ 31/57، تطاتط 1اظ ضٍٕ خسٍل  Hهمساض 

(11) 
تِ زست  ٍ گطز وطزى آى تِ ًعزٗه تطٗي ػسز غح٘ح ضاذع گطاًطٍٕ 6سپس تا لطاض زازى همساض فَق زض هؼازلِ 

 آٗس.هٖ

 

100]00715.0/)1)log[((  NantiVI

147919.0
)05.5log(

)83.22log()975.28log(








 
N

156

4235.156

100
00715.0

40343.0

100
00715.0

140343.1

100
00715.0

1)14719.0log(






















 









 


VI

anti
VI

03376.0]080.7log/)47.53log31.57[(log N

111100]00715.0/)108084.1[(

100]00715.0/)1)003376.0log[((
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(12) 

 است.  100تاضس، ضاذع گطاًطٍٕ ضٍغي تطاتط  Hهؼازل  Uاگط  4-2-5

4-3 1ASTM DS 39b  ٕاستفازُ  5-2-4تا  2-4تطپاِٗ هحاسثات تالا تَزُ ٍ هوىي است تِ خإ تٌسّا

 ضَز. 

 گشارش آسهَى 5

 گعاضش آظهَى تاٗس حسالل ضاهل اعلاػات ظٗط تاضس:

 ؛195ضواضُ ضٍش آظهَى استفازُ ضسُ هغاتك استاًساضز هلٖ اٗطاى   5-1

تطٗي ػسز غح٘ح تِ ًعزٗه ASTM E 29ضاذع گطاًطٍٕ ضا تا استفازُ اظ ضٍش گطز وطزى استاًساضز  5-2

گطز وٌ٘س. ٍلتٖ ػسز زل٘ما ٍسظ تمطٗة زٍ ػسز غح٘ح است، آى ضا تا تمطٗة ػسز ظٍج گطز وٌ٘س. تطإ هثال     

 گعاضش وٌ٘س. 116ضا تاٗس  5/116

 تطإ ضٌاساٖٗ واهل ًوًَِ؛ ّط گًَِ خعٗ٘ات ضطٍضٕ  5-3

 ّإ ضاذع گطاًطٍٕ؛گ٘طٕضٍش آظهَى استفازُ ضسُ تطإ اًساظُ 5-4

 ّطگًَِ اًحطاف اظ ضٍش تؼ٘٘ي ضسُ تِ غَضت تَافمٖ ٗا غ٘ط آى؛  5-5

 گ٘طٕ؛ّط گًَِ هَضز غ٘ط هؼوَل هطاّسُ ضسُ زض ح٘ي اًساظُ  5-6

 ضَز؛ى ًطسُ ٗا تِ عَض اذت٘اضٕ زض ًظط گطفتِ هّٖط گًَِ ػول٘اتٖ وِ زض اٗي استاًساضز هلٖ ت٘ا  5-7

 تاضٗد اًدام آظهَى؛  5-8

 گط.ًام ٍ اهضإ آظهَى  5-9

                                                 
 خساٍل ضاذع گطاًطٍٕ تطإ زضخِ سلسَ٘س - 1
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 C˚100تب C˚40ثزاي ضبخص گزاًزٍي در سيستن  L  ٍHهقبديز پبيِ ثزاي -1جدٍل 
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 پيَست الف

 )اطلاعبتی(

 دارددر دهبّبي غيزاستبً سيٌوبتيكّبي هحبسجبت ضبخص گزاًزٍي اس گزاًزٍي

ٗه ضٍغي، ٌّگاهٖ وِ ضطاٗظ هاًغ استفازُ اظ زهاّإ استاًساضز  VIزض تطذٖ هَاضز، تِ زست آٍضزى  1-الف

C˚40  ٍC˚100 ٌٖ٘وات٘ه زض زهاّإ ستا هحاسثِ گطاًطٍٕ ضَز، هَضز ًظط است. زض اٗي غَضت هC˚40  ٍ

C˚100 ُتَاى ّإ تسست آهسُ زض زهاّإ زٗگط هٍٖ تا استفازُ اظ زازVI  .تطإ تِ زست آٍضزى  ضا ترو٘ي ظز

 ٌ٘وات٘ه هَضزسّإ هطتَط تِ گطاًطٍٕ وٌ٘س. زازُهطاخؼِ  ASTM D 341هؼازلات هٌاسة تِ استاًساضز 

تَزُ ٍ  استفازُ زض اٗي هؼازلات تطخ٘حا تاٗس همازٗطٕ تاضٌس وِ زهإ هطتَط تِ آًْا تِ زهاّإ استاًساضز ًعزٗه

 ٕ ت٘طتطٕ تطذَضزاض تاضٌس.زض غَضت اهىاى اظ اذتلاف زها

عَضوِ زض تالا  ّإ غ٘ط استاًساضز ّواىهمازٗط ضاذع گطاًطٍٕ ضٍغي، هحاسثِ ضسُ تا استفازُ اظ زازُ  2-الف

 تاضس.فمظ خٌثِ اعلاػاتٖ زاضز ٍ تِ ػٌَاى ٗه ٍٗژگٖ، هغلَب ًوٖ، تطضسٖ لطاض گطفت هَضز
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 پيَست ة

 )اطلاعبتی(

 ّبي هحبسجبتیسبيز رٍش

اٗي استاًساضز آهسُ است. تا اٗي ٍخَز هحاسثِ تا ضاٗاًِ ٍ  4ٍش زل٘ك هحاسثِ ضاذع گطاًطٍٕ زض تٌس ض  1-ة

هحاسثِ ضاذع  ٗا هاض٘ي حساب لاتل تطًاهِ ضٗعٌٗ٘ع هغلَب است. زض اٗي پَ٘ست، ٗه ضٍش ػوَهٖ تطإ

 گطاًطٍٕ آٍضزُ ضسُ است.

 تاٗس پصٗطفتِ ضَز. 4، ضٍش تٌس 4ش تٌس زض هَاضز اذتلاف ت٘ي ًتاٗح حاغل اظ اٗي ضٍش ٍ ضٍ 1-1-ة

 تطإ هحاسثِ ضاذع گطاًطٍٕ تِ اعلاػات ظٗط ً٘اظ است:  2-ة

   C˚40  ٍC˚100ٌ٘وات٘ه زض زهاّإ سّإ گطاًطٍٕ زازُ     1-2-ة

   C˚100ٌ٘وات٘ه زض زهإ سهتٌاظط تا گطاًطٍٕ  L  ٍHهحاسثِ 2-2-ة

 اٗي استاًساضز 4اظ هؼازلات تٌس هحاسثِ ضاذع گطاًطٍٕ تا استفازُ       3-2-ة

هحاسثِ       1-افعاض ضاٗاًِ ٍ ضطاٗة ٍ هؼازلات هَخَز زض خسٍل ب، تا استفازُ اظ ًطمL  ٍHهمازٗط  3-ة

        1/0% تط اظ ت٘ص L  ٍHإ، ذغاّا زض همازٗط خساگاًِ هحاسثِ ضسٓ هؼازلِ 16ضًَس. زض اٗي هدوَػِ هٖ

گ٘طًس، اًتراب وٌ٘س ٍ تِ ضا زض تط هYٖآًْا ازُ ضسُ، خفت هؼازلاتٖ ضا وِ هحسٍزُ ز Yٗه همساض تاضٌس. تطإًوٖ

 وٌ٘س. ضا هحاسثِ L  ٍHهمازٗط  عَض هستم٘ن

استفازُ اظ هؼازلات  ٍ 1 -اظ خسٍل ب Yهتٌاظط تا  L  ٍHزازُ ضسُ ٍ همازٗط هحاسثِ ضسُ  Y  ٍUتا همازٗط 4-ب

 آٗس.ٖظٗط ضاذع گطاًطٍٕ تِ عَض هستم٘ن تِ زست ه

 ٍ ٗا U ≥ Hزض خاٖٗ وِ  3هؼازلِ  1-4-ة

 اٗي استاًساضز آهسُ است. 4عَض وِ زض تٌس  ّواى U ≤ Hزض خاٖٗ وِ  7ٍ  6هؼازلات  2-4-ة

تطاتط             C˚40آى زض زهإ  سٌ٘وات٘هضاذع گطاًطٍٕ ضٍغٌٖ ضا وِ گطاًطٍٕ هثـــبل،  5-ة

mm
2
/s 50/73  ٕزض زها ٍC˚100  تطاتطmm

2
/s 860/8  .است ضا هحاسثِ وٌ٘س 

 =Y 860/8، هؼازلات شذ٘طُ ضسُ زض حافظِ ضاٗاًِ تطا3ٕ-تا استفازُ اظ هَاضز هططٍحِ زض تٌس ب 1-5-ة

 ػثاضتٌس اظ:

 

        (1-)ب 

 

     (2-)ب 

040.561558.1641858.0 2  YYL

240.285156.1005794.0 2  YYL



9 

 

mm اظ ضٍٕ همساض زازُ ضسُ 1-1-5-ة
2
/s 860/8 ;Y : 

L=119.9588                                                                                                                               (3-)ب                             

L=69.4765                                                                                                                                 (4-)ب  

 

 است پس : U ≥ Hاظ آى خا وِ  5-2-ة

 (5-)ب   

 

 آٗس.همساض ضاذع گطاًطٍٕ هغاتك ظٗط تسست هٖ 1-5-تا تَخِ تِ اعلاػات تٌس ب   1-5-2-ة

 

 

 (6-ب)

 

 ضزايت هعبدلات درجِ دٍم -1-جدٍل ة

 
cbYaYL  2 
feYdYH  2  

 

100)]/()[(  HLULVI

92030.92100
4765.699588.119

50.739588.119





VI
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 پيَست ح

 )اطلاعبتی(

 زاًزٍيدقت ضبخص گ

 دقت ٍ اريجی 1-ح

، زل٘ك تَزُ ٍ C˚40  ٍC˚100زض زهاّإ  سٌ٘وات٘هّإ هحاسثِ ضاذع گطاًطٍٕ اظ ضٍٕ گطاًطٍٕ 1-1-ح

   تَاى تطإ اٗي هحاسثِ هطرع وطز.حسٍز زلتٖ ضا ًوٖ

پاِٗ تسٍى تستِ افعٍزًٖ( ّإ ًوًَِ ضٍغي پاِٗ )ضٍغي 40اٗي همساض زلت اظ تطضسٖ آهاضٕ ًتاٗح ت٘ي آظهاٗطگاّٖ حسٍزا -يبدآٍري

mmت٘ي ٗي  سٌ٘وات٘هٍ گطاًطٍٕ  164تا  79زض گستطُ ضاذع گطاًطٍٕ 
2
/s 4/2  ٍ mm

2
/s 80  ٕزض زهاC˚ 100  تطإ استاًساضز

ٍ گطاًطٍٕ  150تا  93ّإ پاِٗ تا تستِ افعٍزًٖ( زض گستطُ ضاذع گطاًطٍٕ ًوًَِ ضٍغي پاِٗ )ضٍغي 12ٍ  340هلٖ اٗطاى ضواضُ 

mmت٘ي ٗي  هسٌ٘وات٘
2
/s 5/3  ٍ mm

2
/s 40  ٕزض زهاC˚ 100  ُتِ زست آهسُ است. 8575تطإ استاًساضز هلٖ اٗطاى ضواض 

 سٌ٘وات٘هزلت همساض ضاذع گطاًطٍٕ تطإ ٗه ًوًَِ هدَْل تستگٖ تِ زلت زٍ همساض گطاًطٍٕ  2-1-ح

 C˚ 100هحسٍزُ گطاًطٍٕ زض زهإ ّإ پاِٗ ًفتٖ زض . تطإ شذ٘طُضَز. هستملٖ زاضز وِ اظ آًْا استرطاج هٖ

فْطست ضسُ زض ظٗط ٍ زض هحسٍزُ ضاذع گطاًطٍٕ فْطست ضسُ زض ظٗط، زلت ضاذع گطاًطٍٕ تا تطضسٖ 

 إ تؼ٘٘ي ضسُ است. ّإ چٌس زازُهدوَػِ

گطّإ هتفاٍت زض اذتلاف ت٘ي زٍ ًت٘دِ آظهَى هٌفطز ٍ هستمل وِ تَسظ آظهَى(، Rتجديدپذيزي ) 3-1-ح

ّإ هتفاٍت ضٍٕ هَاز آظهَى ٗىساى زض عَلاًٖ هست ٍ زض ضطاٗظ ػول٘اتٖ هؼوَل ٍ زضست اٗي ضٍش آظهاٗطگاُ

 ضَز.تط هٖت٘ص 1-آظهَى تِ زست اهسُ است، تٌْا زض ٗه هَضز اظ ت٘ست هَضز، اظ همازٗط خسٍل ج

 دقت گزاًزٍي-1-جدٍل ح

گيزي گزاًزٍي رٍش اًداسُ

 سيٌوبتيك

 گستزُ کبرثزد

در  تيكسيٌوبگزاًزٍي 

 C˚ 100دهبي 

 تجديدپذيزي ضبخص گزاًزٍي

استاًساضز هلٖ اٗطاى ضواضُ 

340 

 2 164تا  79 80تا  4/2

استاًساضز هلٖ اٗطاى ضواضُ 

8575 

 2 150تا  93 40تا  5/3

  تؼ٘٘ي ًطسُ است  ّاساٗط ضٍش

 
 


